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; - ) Materiaty
1) CP @) @ Nr. Nazwa Materiat*
— 1 Tuleja PCV
2 Dzwignia 1.4301/ASTM A167 typ 304
3 Dtawik DN < 50 1.4435/ASTM A276 typ 316
Diawik DN > 65 1.4301ASTM A167 typ 304
4 Nakretka A2/ASTM A492 typ 304
5 Podkiadka 1.4301/ASTM A167 typ 304
6 Uszczelnienie obudowy PTFE lub odpowiednio Viton
+ pierscien samouszczelniajacy O-
ring
7 Wrzeciono 1.4435/ASTM A276 typ 316
8 Podktadka nosna PTFE
9A*" | Pierécien gniazda Wzmocnione PTFE + PTFE
+ pierscien uszczelniajacy
9B*? | Pierscien gniazda stellit + PTFE
+ pierscien uszczelniajacy
10 Koncowka 1.4408/ASTM A351GrCF8M
11 Korpus 1.4408/ASTM A351GrCF8M
12A*" | Kula, standard 1.4435/ASTM A276 typ 316
12B*? | Kula, twardo chromowana 1.4435/ASTM A276 typ 316
13 Sruba szesciokatna, DN < 50 A2/ASTM A492 typ 304
Sruba dwustronna, DN > 65 A2/ASTM A492 typ 304
14 Podktadka sprezyny 1.4301/ASTM A492 typ 304
15 Nakretka A2/ASTM A492 typ 304

*

zalecane czgsci zamienne

" patrz NAF 888x5x
2 patrz NAF 888x6x

Wspawanie NAF-Triball

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy rury miedzy ktére, zawoér ma zostaé
wspawany sg rownolegte i czy leza one w jednej osi. Nalezy
pamietaé, ze zniszczenie pierscienia uszczelniajacego zaworu
moze spowodowaé nieszczelnos¢. Nalezy zawsze zachowywaé
duza ostroznos¢ podczas demontowania i ponownego montowania
zaworow, aby unikng¢ uszkodzeh pierécieni z powodu
zanieczyszczenh. Po zakoriczonym spawaniu zaréwno zawory jak i
rury taczace powinny zosta¢ przeptukane w celu usunigcia
pozostatosci po spawaniu, zgorzelin itp.

Wersja z diugimi koncéwkami do spawania, NAF 888733/37 oraz
NAF 888743/47 nie musi by¢ rozmontowany przed spawaniem.
Nalezy pamieta¢, ze podczas spawania kula musi byé¢ w
pozyciji otwartej. Diugos¢ koncowek przewidzianych do spawania
jest tak dobrana, aby wplyw temperatury nie spowodowata
zniszczenia wnetrza zaworu. Zaktada sie, ze spawanie odbywa sie
w sposoéb profesjonalny i w zgodzie ze standardami stosowanymi
w tym zakresie.

NAF-Triball z krotkimi koncowkami do spawania, NAF 888731/41,
musi przed spawaniem zosta¢ rozmontowany. Korpus zaworu oraz
pierscienie gniazdowe muszg zosta¢ usuniete, jak to zostato
opisane pod nagtéwkiem ,Demontaz NAF-Triball” i wymieniony na
odpowiedni element zastepczy, taki jak korpus o takim samym DN,
ale bez czesci wewnetrznych, Nalezy skreci¢ elementy
koncowkowe i  wspawa¢é go w rurociagg. Po zakonczonym
spawaniu ponownie zainstalowa¢ kompletny korpus zaworu i
dokreci¢ sruby odpowiednim momentem.

Demontaz NAF-Triball

1. obréci¢ kule do pozycji otwarcia. Usung¢ jedng ze $rub i
poluzowac trzy pozostate.

2. usuna¢ sekcje korpusu

3. ponownie zamontowaé sekcje korpusu po wykonaniu
zaplanowanej czynnosci i dokreci¢ $ruby

Aby przyspieszy¢ demontaz i obstuge zaworéw o wymiarach DN 65 —
100, zawory te zostaty wyposazone w kotnierz pomocniczy dla $rub,
wkrecanych w otwory w gérnej czesci korpusu.
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Przyktad zamawiania

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy podac:
. Nr NAF, DN i nr czesci
. llo$¢ czesci
. Opis czesci i jej numer z rysunku

Dane te podane sg na tabliczce znamionowej zaworu.

Przyktad: NAF 888730, DN 15, nr czesci 3038510,
pierscieni uszczelniajacych, poz. nr. 9.
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